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A blind, self-plugging rivet assembly for securing 
together two members (42, 43) is of the type 
comprising a tubular shell (13) with an enlarged 
head (14) at one end, and a stem (12) which 
extends through the bore (15) of the shell, the 
stem having an enlarged head (38) beyond the 
tail end (18) of the shell. The shell has a 
weakened zone (19) formed by three slits (22) 
extending along part of the shell shank and 
spaced apart equiangularly around it. The stem 
head (38) lies beyond the shell tail end, and has 
an underhead surface (39) which is slightly 




convex and is bounded by a sharp edge (40). 
The stem has a pulling portion (32) connected by 
a breakneck to a plugging portion (31 ) which is 
an interference fit in the shell bore. Adjacent the 
breakneck the plugging portion has a cylindrical 
skirt which, when the rivet has been installed, can 
be deformed outwardly to lock the plugging 
portion to the shelL A bead on the stem guides 
the tool for deforming the skirt. 
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@ Blindnietanordnung 

Eine selbstverpfropfende Blindnietanordnung zum Zu- 
sammenhaiten von zWei Gliedern (42, 43) umfafSt eine rohr- 
formige Hulse (13) mit einem vergrofterten Kopf (14) an ei- 
nem Ende sowie eine Stange (12), die sich durch die Bohrung 
(15) der Hiilse hindurcherstrecl<t, wobei die Stange emen 
vergroRerten Kopf (38) jenseits des Schwanzendes (18) der 
Huise umfa&t. 

Die Hiilse weist eine geschwachte Zone (19) auf, welche von 
drei Schlitzen (22) gebildet wird, die sich entlang eines Teils 
des Hulsenschaftes erstrecken und urn diesen herum unter 
jeweils gleichen Winl<eln beabstandet sind. Der Stangen- 
kopf (38) liegt jenseits des Hulsen-Schwanzendes, und weist 
eine untere Flache (39) auf, welche geringf ugig kovex ist und 
von einerscharfen Kante (40) begrenzt wird. 
I Die Stange weist einen Zugabschnitt (32) auf, welcher liber 
' eine Sollbruchstelle (33) mit einem Zupfropfabschnitt (31) 
' verbunden ist, welcher einen PaBsitz in der Hulsenbohrung 
' darstellt. IMeben der Sollbruchstelle weist der Zupfpropfab- 
' schnitt eine zylindrische Schurze auf, welche nach au&en 
def ormiert werden kann, wenn der Niet gesetzt worden ist, 
I urn den Zupfropfabschnitt an der Hiilse zu verriegeln. 
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PATENTANSPROCHE 

^ \ 

-|. /Blindnietanordnung mit einer rohrf brmi gen HUlse und einer 
Stange, wobei die HUlse einen langgestreckten Schaft aufweist, 
einen Kopf an einem Ende und eine Bohrung durch den Kopf und den 
Schaft hindurch, gekennzeichnet durch 
die Konibination.ider folgenden Merkmale: 



Die HUlsenbohrung (15) weist eine radial vergrbBerte Gegenbohrung 

(16) an ihrem Kopfende und eine ringfbrmige Verriegelungsschulter 

(17) auf, welche bei der Verbindung der Gegenbohrung (16) und dem 
Rest der Bohrung (15) gegen das Kopfende weist; 

der Hulsenschaft (13) ist Uber eine Zone (19) geschwacht, welche 
sich in Langsrichtung des Schaftes von einer Position (21) er- 
streckt, welche vom Schwanzende (d. h. dem dem Kopf entfernten Ende) 
des Schafts entfernt ist und sich zum Kopfende (14) hin erstreckt; 

die Stange (12) erstreckt sich durch die Bohrung (15) der HUlse 
(13) hindurch und hat einen langgestreckten Zugabschnitt (32), wel- 
cher vom Kopfende der HUlse (14) hervorsteht, sowie einen langge- 
streckten Zupfropfabschnitt (31), welcher mit dem Zugabschnitt (32) 



3407464 



1 



10 



15 



20 



25 



30 



35 



Uber eine Sol Ibruchstelle (33) verbunden ist und im wesentlichen 
innerhalb der Hulsenschaftbohrung (13) angeordnet ist; 

der Zupfropfabschnitt (31) ist mit einem radial erweiterten Stangen- 
kopf (38) an dem der Sol Ibruchstelle (33) entfernten Ende versehen 
und jenseits des Schwanzendes (18) des Schafts angeordnet; 

wobei, wenn die Anordnung durch gegeneinander ausgerichtete Offnungen 
in den zusammenzunietenden WerkstUcken (42, 43) eingefUhrt wird, so 
daB zumindest ein Teil der geschwachten Zone (19) des HUlsenschaftes 
jenseits des WerkstUckes an dessen blinder Seite (46) hervorsteht, 
und der Zugabschnitt (32) der Stange mit anwachsender Kraft bezUg- 
lich der HUlse gezogen wird, zunachst die voni Stangenkopf (38) auf 
das Schwanzende (18) des HUlsenschaftes ausgeubte Druckkraft eine 
radiale Erweiterung zumindest eines Teils der geschwachten Zone (19). 
des HUlsenschaftes verursacht, urn einen Blindkopf zu bilden, wShrend 
der Zupfropfabschnitt (31) sich durch die HUlsenbohrung (15) in Rich- 
tung auf das Kopfende hiervon hindurchbewegt, 

und anschlieBend das Schwanzende (15) des HUlsenschaftes sich defor- 
miert, urn den Eintritt des Stangenkopf^s (38) hierein zu ermoglichen, 

wonach der Teil (35) des Zupfropfabschnitts (31) nahe der Sollbruch- 
stelle (33) in verriegelnden Eingriff mit der ringfbrmigen Verrie- 
gelungsschulter (17) der HUlsengegenbohrung deformierbar ist und die 
Stange an der Sol Ibruchstelle (33) abbricht, urn den Zupfropfabschnitt 
(31) in der HUlsenbohrung (15) zupfropfend zuruckzulassen. 

2. Blindnietanordnung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB 
die geschwachte Zone (19) des HUlsenschaftes (13) eine Mehrzahl von 
in Umfangsrichtung voneinander beabstandeten Schwachungslinien (22) 
umfaBt, die sich in Langsrichtung des Schaftes (13) erstrecken. 

3. Blindnietanordnung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Schwachungslinien als Schlitze (22) ausgebildet sind, die sich 
in radialer Richtung durch den Schaft (13) hindurch erstrecken. 
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4. Blindnietanordnung nach einem der vorhergehenden Anspruche, da 
durch gekennzeichnet. daB der Zupfropfabschnitt (31) der Stange 
PaB- bzw. PreBsitz mit der Bohrung (15) des HUlsenschaftes bildet. 

5. Blindnietanordnung nach einem der vorhergehenden Anspruche, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Bohrung (15) des HUlsenschaftes mit 
Ausnahme der Gegenbohrung (16) am Kopfende von im wesentlichen 
gleichformigem Durchraesser Uber ihre gesamte Lange ist. 

6. Blindnietanordnung nach einem der vorhergehenden Anspruche, da- 

■ durch gekennzeichnet, daB der Zupfropfabschnitt (31) der Stange mit 
Ausnahme des radial erweiterten Kopfes (38) von im wesentlichen 
gleichformigem Durchmesser Uber seine gesamte Lange ist. 

7. Blindnietanordnung nach einem der vorhergehenden AnsprUche, da- 
durch gekennzeichnet. daB der radial vergrbBerte Stangenkopf (38) 
anfanglich in Kontakt mit dem ihm zugewandten Schwanzende (18) des 
HUlsenschaftes ist. 

8. Blindnietanordnung nach einem der vorhergehenden AnsprUche, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Stangenkopf (38) eine Oberflache (39) 
aufweist, welche dem HUlsenschaft (18) zugewandt ist, wobei diese 
Oberflache (39) entweder flach oder leicht konvex ausgebildet ist. 

9. Blindnietanordnung nach einem der vorhergehenden Anspruche, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Stangenkopf (38) eine Oberflache (39) 
aufweist, welche dem HUlsenschaft (18) zugewandt ist, wobei diese 
Oberflache (39) von einer scharfen Kante (40) begrenzt ist. 

10. Blindnietanordnung nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Oberflache (39) einen Durchmesser aufweist, welcher geringer 1st 
als der AuBendurchmesser des HUlsenschaftes an dessen Schwanzende 
(18). 

11. Blindnietanordnung nach einem der vorhergehenden AnsprUche, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Stangenkopf (38) eine UmfangsoberfTache 
(41) aufweist, welche zylindrisch ist oder leicht konisch ausgebildet 
ist. wobei der kleinste Durchmesser sic'h an dem Ende hiervon befindet. 
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welches dem Hulsenschaft (18) naher ist. 

12. Blindnietanordnung nach Ansprucn 11, dadurch gekennzeichnet, c 
der eingeschlossene Winkel des Konus nicht groBer als 10° ist. 

13 Blindnietanordnung nach einem der vorhergehenden AnsprUche, d; 
durch gekennzeichnet, daB der Stangenkopf (38) Material von dem a, 
grenzenden Teil des HUlsenschaftes abtrennt, wenn der Stangenkopf 
(38) den Hulsenkopf betritt. 



p. 291 
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1 AVDEL LIMITED, 

Mundells, Welwyn Garden City, Hertford hi re, England 



5 

Bl i ndni etanordnung . 



10 Die Erfindung betrifft eine Bl indnietanordnung. Insbesondere betrifft 
die Erfindung eine Bl indnietanordnung der sogenannten "selbst-zuprop- 
fenden" Art, welche eine rohrformige Hulse und eine Stange umfaBt, 
und wobei ein Teil der Stange innerhalb der Hulse des gesetzten 
Niets verbleibt, urn die rohrformige HUlse zu verpfropfen, Ein Blind- 

15 niet ist ein Niet, welcher ohne Zugang zur entfernten oder blinden 
Seite des Werkstlicks gesetzt werden kann. 

Nieten dieser allgemeinen Art sind gut bekannt und warden in einer 
Vielzahl von unterschiedlichen Formen hergestellt, um unterschiedli- 
20 Chen speziellen Erfordernissen gerecht zu werden. 

Die vorliegende Erfindung umfaBt eine Bl indnietanordnung mit einer 
rohrfbrmigen Hulse und einer Stange; 

die Hulse weist einen langgestreckten Schaft, einen Kopf an einem Ende 
und eine Bohrung durch den Kopf und den Schaft hindurch auf; 

die HUlsenbohrung weist eine radial vergrbBerte Gegenbohrung an ihrem 
Kopfende sowie eine ringformige Verriegelungsschul ter auf, welche 
gegen das Kopfende bei der Verbindung der Gegenbohrung und dem Rest 
30 der Bohrung weist; 

der Hulsenschaft ist Uber eine Zone geschwacht, welche sich in Langs- 
richtung des Schafts von einer Position erstreckt, welche vom Schwanz- 
ende (d. h. dem dem Kopf entfernten Ende) des Schafts entfernt ist 
und sich zum Kopfende erstreckt; 

3 5 

die Stange erstreckt sich durch die Bohrung der HUlse hindurch und hat 
einen langgestreckten Zugabschnitt, welcher vom Kopfende der Hulse her- 
vorsteht, sowie einen langgestreckten Zu'pfropfabschnitt, welcher mit 
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1 dem Zugabschnitt Uber eine Sollbruchstelle verbunden ist und in, wesent- 
lichen innerhalb der HUlsenschaftbohrung angeordnet ist; 
der Zupfropfabschnitt ist mit einem radial erweiterten Stangenkopf an 
dem der Sollbruchstelle entfernten Ende versehen und jenseits des 

^ Schwanzendes des Schafts angeordnet: 

wobei, wenn die Anordnung durch gegeneinander ausgerichtete Dffnungen 
in den zusammenzunietenden Werkstucken eingefuhrt wird. so daB zumin- 
dest ein Teil der geschwachten Zone des HUlsenschafts jenseits des 
Werkstucks an dessen blinder Seite hervorsteht und der Zugabschnitt 
^° der Stange mit anwachsender Kraft bezUglich der HUlse gezogen wird, 

zunachst die vom Stangenkopf auf das Schwanzende des HUlsenschaftes 
ausgeUbte Druckkraft eine radiale Erweiterung zumindest eines Tails 
der geschwachten Zone des HUlsenschaftes verursacht, um einen Blind- 
ly kopf auszubilden. wahrend der Zupfropfabschnitt sich durch die Hulsen- 
bohrung in Richtung auf das Kopfende hiervon hindurchbewegt, und an- 
schlieBend das Schwanzende des HUlsenschaftes sich deformiert. um den 
Eintritt des Stangenkopfes hierein zu ermbglichen, 

20 wonach der Teil des Zupfropfabschnitts nahe der Sollbruchstelle in 
verriegelndem Eingriff mit der ringfbrnigen Verriegelungsschulter der- 
HUlsengegenbohrung deformierbar ist und die Stange an der Sollbruch- 
stelle abbricht. um den Zupfropfabschnitt in der Hulsenbohrung zu- 
pfropfend zuriickzulassen. 

25 

Weitere vorteilhafte Merkmale der Erfindung werden aus den beigefugten 
AnsprUchen deutlich. Im folgenden wird eine AusfUhrungsform der Erfin- 
dung beispielsweise unter Bezugnahme auf die beigefUgte Zeichnung be- 
schrieben. In der Zeichnung zeigen: 

30 

Fig. 1 eine Querschnittsansicht der Hulse bzw. eine Seitenansicht der 
und 2 Stange fUr ein Blindniet vor deren ZusammenfUgung, 

Fig. 3 einen Schnitt entlang der Linie 3 - 3 gemaB Fig. 1, 

35 

Fig. 4 eine Schnittansicht, welche die 81 indnietanordnung in einem 
Zustand zeigt, in der sie in den -zusammenzunietenden Werk- 
stUcken positioniert ist, wobei ein Teil eines Nietwerkzeugs 
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7 

zum Setzen des Blindniets dargestellt ist. 

Fig. 5, Schnittdarstellungen, welche aufeinanderfolgende Zustande beim 
6 und 7 Setzen des Blindniets zeigen, und 

Fig. 8 eine Anordnung entsprechend Fig. 7. wobei jedoch Werkstucke 
von groBerer Gesamtdicke zusatimengenietet sind. 

Die selbst-zupfropfende Blindnietanordnung 10 (Fig. 4) besteht aus 
zwei Teilen. namlich einer rohrformigen NiethUlse 10 und einer Stange 
12, wobei diese beiden Teile zusammengefUgt sind. 



15 



Die NiethUlse ist aus einer Aluminiumlegierung hergestelU und weist 
einen langgestreckten Schaft 13 und einen radial vergrbBerten Kopf H 
auf, welcher einstUckig mit dem Schaft an einem Ende (dem Kopfende) 
der HUlse ausgebildet ist. Die HUlse weist eine Bohrung 15 Uber ihre 
gesamte Lange auf, wobei der Durchmesser der Bohrung am Kopfende auf- 
grund einer Kopf-Gegenbohrung 16 erweitert ist. Mit dieser Ausnahme 
weist die Bohrung 15 Uber ihre gesamte Lange einen gleichmSBigen 
20 Durchmesser auf (abgesehen von Herstellungstoleranzen) . 

Die Kopf-Gegenbohrung 16 ist kurzer als die Dicke des Kopfes und bil- 
det eine Verriegelungsschulter 17 im Bereich der Verbindung zwischen 
Bohrung 15 und Gegenbohrung 16. Die Verriegelungsschulter weist gegen 
25 das Kopfende der HUlse. Das Schwanzende der HUlse weist eine flache 
Flache 18 auf, welche senkrecht zur Langsachse der HUlse ausgebildet 
ist. 

Der HUlsenschaft ist uber eine Zone 19 geschwacht, welche sich von 
30 einer Position 21, die von der Endflache 18 entfernt ist, wegerstreckt 
und sich entlang des HUlsenschaftes bis fast zum Kopf 14 hin erstreckt. 
Die geschwachte Zone umfaBt drei Langsschlitze 22, welche urn den Schaft 
herum unter jeweils gleichen Winkeln beabstandet sind. Die Schlitze 
sind in Umfangsrichtung so eng wie mbglich ausgebildet und deflnieren 
35 zwischen sich drei Holme 23, welche voneinander durch die Schlitze 
beabstandet sind und welche sich nach auBen umbiegen, wenn der Schaft 
einem axialen Druck unterworfen wird. wie aus dem folgenden deutlich 
werden wird. 
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1 Der Schwanz-Endabschnitt 24 der Hulse zwischen dem Ende 21 der ge- 
schwSchten Zone und der Schwanz-Endflache 18 des Schaftes ist selbst- 
verstandlich starker als die geschwSchte Zone. 

5 Die Unterseite des Kopfes 14, welche zum Schwanzende des Kbrpers 
weist. ist unterschnitten, urn eine Umfangs-Dichtlippe 25 zurUckzulas- 
sen, welche die flache Flache 26 umgibt, welche einen elastischen 
Dichtring 27 (Fig. 4) aufnimmt, welcher dazu beitragt, zwischen dem 
HUlsenkopf und einem Werkstuck, in welches der Niet gesetzt wird, 
10 eine Dichtung auszubilden. 

Die Stange 12 ist ebenfalls aus einer Aluminiumlegierung hergestellt. 
Die Stange umfaBt einen Zupfropfabschnitt 31, welcher nach dem Setzen 
des Niets dazu dient, die Bohrung des Kbrpers zuzupfropfen, sowie 

15 einen langgestreckten Zugabschnitt 32, welcher mit den Zupfropfab- 
schnitt 31 uber eine Sollbruchstelle 33 verbunden ist. Der Zugab- 
schnitt weist einen geringeren AuBendurchmesser als der Zupfropfab- 
schnitt auf und kann durch die Bohrung 15 der Hulse ohne weiteres hin- 
durchtreten. 

20 I 

Die Sollbruchstelle ist der schwachste Teil entlang der Lange der 
Stange. so daB sie an der Sollbruchstelle anstatt irgendwo sonst 
bricht, wenn die Stange einer progressiv zunehmenden Zugkraft unter- 
worfen wird, Der Zupfropfabschnitt 31 ist von gleichmaBigem AuBen- 

25 durchraesser uber seine gesamte Lange (abgesehen von Herstellungtoleran- 
zen) und weist einen Festsitz in der Bohrung 15 der rohrfbrmigen HUlse 
11 auf und ist deutlich kUrzer als der HUlsenschaft 13. 

Urn es zu ermbglichen, daB der Zupfropfabschnitt 31 wahrend des 
30 Setzens des Niets an der HUlse 11 verriegelt wird, ist der Teil des 
Zupfropfabschnitts neben der Sollbruchstelle 33 mit einer zylindri- 
schen Aufspaltung 34 (s. Fig. 4) versehen, welche sich in den Zu- 
pfropfabschnitt hinein in Langsrichtung weg von der Sollbruchstelle 
erstreckt. Die Aufspaltung weist einen Durchmesser auf, der gleich 
35 Oder geringfugig groBer ist als derjenige des Zugabschnitts 32 und 
unterteilt den Teil des Zupfropfabschnitts nahe der Sollbruchstelle 
in einen zentralen zyl indrischen Kern 35 von im wesentlichen dem 
gleichen Durchmesser wie der Zugabschnitt 32 und eine Schurze 36. wel- 
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L Che den Kern 35 umfangsmaBig umgibt. wobei die SchUrze mit dem Rest 
des Zupfropfabschnitts in einem Bereich weiter entfernt von der Soll- 
bruchstelle. als sich die Aufspaltung erstreckt. einstUckig verbunden 
ist Die SchUrze bildet eine ringfbrmige Flache oder Stufe 37. welche 

5 dem Zugabschnitt 32 zugewandt ist. Die Schurze ist mittels eines ge- 
eigneten Nietwerkzeugs deformierbar. um einen nach auBen gervchteten 
Flansch zu bilden, der in der Lage ist. an der Verriegelungsschulter 
17 im Kbrper anzuschlagen und der daher eine Verriegelungseinrichtung 
zum Verriegeln des Zupfropfabschnitts in der HUlse des Niets bildet. 

° Der Zupfropfabschnitt 31 ist mit einem radial- vergrbBerten Kopf 38 an 
dem von der Sollbruchstelle entfernten Ende ausgebildet. Dieser Kopf 
weist eine untere Flache 39 auf. dessen AuBendurchmesser geringfugig 
kleiner ist als derjenige der Endflache 18 des HUlsenschaftes. Bei 

5 dem vorliegenden AusfUhrungsbei spiel ist die untere Flache 39 mcht 
vollkommen flach, sie ist vielmehr in der Form eines sehr flachen 
konvexen Konus ausgebildet mit einem eingeschlossenen Winkel von unge- 
fahr 170° (eine vollkommen flache FlSche wurde einen eingeschlossenen 
Winkel von 180° aufweisen). Die auBere Kante 40 der unteren Flache 39 

20 ist eine scharfe Kante. und die Umf angsf 1 ache 41 des Kopfes 38 ist 
zylindrisch. d. h. sie weist Uber ihre gesamte Lange einen gleichfor-. 
mi gen Durchmesser auf. 

Die HUlse und die Stange werden zusammengefUgt. indem der Zugabschnitt 
25 32 der Stange in das Schwanzende der HUlse eingefUhrt wird und er ent- 
lang der Bohrung vorgeschoben wird. bis der Zupfropfabschnitt 31 das 
Schwanzende der Hulse erreicht. Es wird dann eine ausreichende Kraft 
ausgeUbt. um den Zugabschnitt in die Bohrung hineinzutreiben. m der 
er einen PaBsitz hat. Es kann wUnschenswert sein, das AuBere der Hulse 
30 in einer Matritze oder in einer anderen Art von Umfangsumklammerung zu 
unterstUtzen. um eine radiale Expansion der HUlse zu vermelden. wenn 
der zupfropfabschnitt hineingetrieben wird. Die Stange wird auf diese 
Weise in die Hulse hineingezwungen, bis die untere Flache 39 des 
Stangenkopfs 38 die EndflSche 18 der HUlse kontaktiert. Auf diese Weise 
35 sind Stange und HUlse zusammengefUgt. d. h. in dem in Fig. 4 darge- 
stellten Zustand. Die Sollbruchstelle 33 liegt in etwa auf einem Drit- 
tel des Weges entlang der geschwachten lone 19. Der Zugabschnitt 32 
der Stange schaut aus dem Kopf ende der HUlse heraus. 
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1 Der PaBsitz zwischen dam Zupfropfabschnitt 31 und dem Inneren des HUl- 
senschafts 13 halt die Teile des Niets in einem zusairanengefugten. be- 
triebsbereiten Zustand. 

5 Im folgenden wird die Verwendung des zusammengefUgten Niets 10 be- 
schrieben, urn mit Dffnungen versehene WerkstUcke zusammenzufugen. 

Ein mit einer Dffnung versehenes Plattenteil 42 (welches aus weichem 
Oder leicht brechbarem Material, wie ^eispielsweise glasviberverstark- 

10 tem Plastikmaterial. bestehen kann) kann an einem anderen, mit einer 
Offnung versehenen Glied 43 (welches beispielsweise ein metallisches 
Tragerglied fur die Platte sein kann) befestigt warden, indem die 
Plattenglieder so zusammengefUgt warden, daB die Offnungen 44 Uber- 
einstimmen, und indem der HUlsenschaft durch die Offnungen eingefUhrt 

15 wird. bis der Dichtring 27 unter dem Kopf 14 an der Flache 45 des der 
Betriebsperson zugewandten naheren Plattengl iedes anschlSgt, und der 
Schwanz-Endabschnitt 24 und zumindest ein Teil der geschwachten Zone 
des HUlsenschaftes ragt jenseits der RUckseite oder blinden Seite 46 
der WerkstUcke hervor. Der Durchmesser der Offnungen 44 in den Plat- 

20 ten ist selbstversfandl ich ganz geringfUgig groBer als der AuBendurch- 
messer des HUlsenschaftes. 

Der Niet kann mittels eines Nietsetzwerkzeugs bekannter Art. welches 
unter dem Namen "AVDEL" verkauft wird, gesetzt werden, welches eine 

25 (nicht dargestellte) Einrichtung zum Greifen und Ziehen des Zugab- 
schnittes 32 der Stange umfaBt. welcher aus dem Kopf der NiethUlse 
hervorsteht. Wie in den Fig. 4. 5 und 6 dargestellt weist das Werkzeug 
einen ringfbrmigen Anschlag bzw. AmboB 47 auf, urn am Kopf der Hulse 
anzuschlagen. sowie einen hervorstehenden Rand 48. um die Verriege- 

30 lungsschurze zu deformieren. Das Werkzeug ist so auf den Niet aufge- 
setzt, daB der Zugabschnitt 32 durch den Werkzeuganschlag 47 in Ein- 
griff mit der Greif- und Zugeinrichtung hindurchgeht. und der Werk- 
zeuganschlag schlagt am Hulsenkopf 14 an. Das Werkzeug wird dann be- 
tatigt. um die Stange in axialer Richtung bezUglich der NiethUlse zu 

35 Ziehen, und zwar in einer solchen Richtung, daB der Zupfropfabschnitt 
31 in Richtung auf den Kopf 14 der HUlse mit progressiv anwachsender 
Kraft gezogen wird. 
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1 Aufgrund des Anschlags zwischen der Flache 39 des Stangenkopfs 41 
und der EndflSche 18 des Hul senschwanzes wird auf die Hulse ein axn- 
aler Druck ausgeUbt. Nachdem der schwachste Teil der Hulse die ge- 
schwachte Zone ist, ist es diese geschwachte Zone, welche sich zuerst 
5 deformiert. Der Schwanz-Endabschnitt 24 beginnt sich mit der Stange 
in Richtung auf den HUlsenkopf 14 hin zu bewegen, was von einem Sich- 
nach-auBen-biegen der drei Holme 23 bei einer Position begleitet 
wird, welche im allgemeinen auf dem halben Weg zwischen der blinden 
Flache 46 der Platte 42 liegt. welche die Bereiche der Holme, die 
10 hierin gelegen sind, gegen eine radiale Expansion begrenzt, und dem 
Schwanzabschnitt 24 des HUlsenkbrpers (s. Fig. 5). Der Zupfropfab- 
schnitt 31 bewegt sich durch die nach auBen expandierten Holme hm- 
durch und in denjenigen Teil des Schaftes hinein, der sich innerhalb 
der Dicke der Werkstuckgl ieder 42 und 43 erstreckt, wobei der Schaft 
15 in radialer Richtung leicht expandiert wird. Diese Bewegung des Hul- 
senschwanzabschnitts 31 mit der Stange geht weiter. bis die dren 
Holme gebeugt sind und fest in Kontakt mit der Blindfiache 46 ge- 
zwungen sind, wie dies in Fig. 6 dargestellt ist. so daB ein Blind- 
kopf 49 gebildet wird, welcher eine groBere Querabmessung hat als die 
20 Offnungen im WerkstUck. ^ 

Bei diesem Zustand wachst die Kraft, die erforderlich ist, urn den 
HUlsenschwanzabschnitt 24 naher zum Kopf 14 zu bewegen, abrupt an, 
und durch Anwendung einer ausreichend hohen Kraft bewirkt der Stangen- 
25 kopf 41, daB der Schwanz-Endabschnitt 24 der HUlse nach auBen defor- 
miert wird, so daB der Kopf 41 in den Schwanz-Endabschnitt 24 der 
Hulse eintritt. 

Ein weiteres Ziehen des Dorns mittels des Werkzeugs bringt schlieBlich 
30 den Zupfropfabschnitt in Eingriff mit dem vorstehenden Anschlagrand 
48, welcher sich bezUglich des Werkzeuganschlags nach vorne in die 
Gegenbohrung 16 des HUlsenkopfes erstreckt. Der Anschlagrand weist 
eine geneigte Vorderseite auf. welche. wenn der Zupfropfabschnitt zu 
ihm hingezogen wird, mit der ringformigen SchUrzenflache 37 in Ein- 
35 griff kommt und die Aufspaltung 34 betritt, so daB die Verriegelungs- 
schUrze 36 progressiv radial nach auBen deformiert wird, weg von dem 
zentralen Kern 35 des Zupf ropfabschnit1;s. Sie formt hierbei einen 
radial vergrbBerten Verriegelungsflansch 51 (Fig. 7), welcher zumin- 
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dest an der inneren Umfangskante der Verriegelungsschulter 17 an- 
schiagt, wodurch ein Hindernis gegen Entfernen des Zupfropfabschnitts 
vom Kbrper gebildet wird. Sobald die SchUrze vollstandig deformiert 
ist, wachst die Kraft, die erforderlich ist, urn die Stange weiter zu 
Ziehen, abrupt an, und zwar aufgrund des Eingriffs mit dem Anschlag- 
rand 48. Daher bricht bei Anwendung einer ausreichend groBen zusatz- 
lichen Kraft die Sonbruchstelle 33, wobei der Zupfropfabschnitt 31 
im Kbrper verriegelt zurlickgelassen wird, wahrend der Zugabschnitt 32 
frei wird und entfernt warden kann, wie dies in Fig. 7 dargestellt 
ist. Die Bruchflache 52 des Zupfropfabschnittes liegt in etwa in 
gleicher Ebene oder gerade innerhalb der Oberflache des Hulsenkopfes. 



Die verbleibende, auf die Stange einwirkende Spannung klemrat die 
Flatten 42, 43 zusammen. An der Blindflache 46 wird diese Klemmung 
uber den Bl indnietkopf 49 Ubertragen, welcher eine beachtliche radi- 
al e Ausdehnung aufweist. An der Vorderfiache 45 wird die Klemmung 
uber den HUlsenkopf-Dichtring 27 ausgeUbt. Es kann sein. daB, wenn 
die verbleibende Spannkraft ausreichend ist, der Dichtring ausrei- 
chend komprimiert wird. daB die Lippe bzw. der Rand 25 die Flache 45 
20 der Platte kontaktiert. ^ 

Die Beilagscheibe bzw. der Dichtring 27 dichtet den Hulsenkopf 14 
gegenuber der vorderen Flache 45 der Platte um die Offnung 44 ab. 
Der PreBsitz des Zupfropfabschnitts 31 in dem innerhalb der Flatten 

25 gelegenen Teil des HUlsenschaftes dichtet den Zupfropfabschnitt gegen- 
uber der Hulse ab. Es ist nicht erforderlich, daB der Stangenkopf 41 
innerhalb des Hulsenschwanzabschnittes 24 abdichtet (vorausgesetzt, 
daB er hierin mechanisch verriegelt 1st), da das Innere der HUlsen-" 
schaftbohrung uber die Schlitze 22 gegenUber dem AuBenraum gebffnet 

30 ist. 

In den Fig. 4, 5, 6 und 7 wird die Nietanordnung im Zusammenhang mit 
zwei Flatten 42, 43 von einer Gesamtdicke (oder "Griff", wie die ge- 
samte Werkzeugdicke auf dem Gebiet des Blindnietens genannt wird) 
35 dargestellt, welche in etwa den Minimalwert darstellt, fUr den die 

beispielsweise dargestellte Nietanordnung verwendet werden kann. Einer 
der Vorteile des in Fig. 4 dargestellten Niets liegt darin, daS er 
einen relativ weiten Griffbereich hat. und Fig. 4 zeigt die Verwen- 
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dung eines Shnlichen Niets, mit dem zwei Flatten aneinander befestigt 
werden, die einen Griff aufweisen, der in etwa den maximalen Wert 
darstellt, bei dem dieser Niet erfolgreich arbeitet. Fig. 8 zeigt 
die Nietanordnung in vollkommen gesetztem Zustand, und ein Vergleich 
mit Fig. 7 zeigt. da3 sich hier ein kleinerer Blindkopf 49 ergibt, 
nachdem eine sehr vie! kUrzere Lange der Holme 32 von der blinden 
Flache hervorsteht. Auch kontaktiert der HUlsenschaft in axialer 
Richtung urn einen sehr viel geringeren Betrag, was auf der kUrzeren 
gefalteten Lange der Holme beruht. Nachdem der Zupfropfabschnitt 
auch hier durch die HUlsenbohrung hindurchgezogen worden ist, bis 
die Verriegelungsschurze in der HUl senkopf-Qegenbohrung 16 zu liegen 
kommt, wurde der Stangenkopf 41 in die HUlsenbohrung notwendigerweise 
um einen sehr viel groBeren Abstand hineingezogen als im Falle des 
minimalen Griffs gemaB Fig. 7. 

In der Praxis w1rd der maximale Griff bestimmt durch die Begrenzung, 
daB in vonkommen gesetztem Betriebszustand der Stangenkopf 44 in 
den Raum innerhalb der Flatten nicht eintreten kann, und daB der 
Blindkopf 49 groB genug sein muB, um die rUckwSrtige Flatte zu si- 
chern. ^ 

Wenn die Stange 41 in die NiethUlse hineingezogen wird, hat sich 
herausgestellt, daB in AbhHngigkeit von den genauen Umstanden eines 
jeden einzelnen Setzvorgangs die scharfe vorauseilende Kante des 
Kopfes einen Materialring von dem Schwanz-Endabschnitt 24 abschnei- 
den kann (hbchstwahrscheinlich von einem Bereich nahe der Schwanz- 
Endflache 18 der HUlse).. 

Die Einrichtung, durch die beim vorstehend beschriebenen AusfUhrungs- 
bei spiel die Ausbildung eines Blindkopfes wahrend des Setzens des 
Niets erreicht wird und durch die der Zupfropfabschnitt in die Lage 
versetzt wird, von dem Schwanz-Endabschnitt der NiethUlse auBer Ein- 
griff zu kommen, kann auch geringfUgig modifiziert werden. wie im 
folgenden ausfuhrt. In der Vergangenheit wurden in Verbindung mit 
selbst-zupfropfenden Zug-Blindnieten eine Anzahl von geeigneten Lb- 
sungen vorgeschlagen. Die Losung dieses Problems, wie sie beim vor- 
stehenden AusfUhrungsbei spiel beschrieben worden ist, bietet jedoch 
dadurch Vorteile, daB sie auf der einen Seite eine gute Kontrolle 
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uber die unterschiedl ichen KrSfte, die bei den unterschiedl ichen Sta- 
dien des Setzvorgangs erforderlich sind. erieichtert, und daB sie 
zur gleichen Zeit ermoglicht. daB eine einzige GrbBe des Niets viel- 
seitig bei einem ganzen Bereich von WerkstUckdicken (d. h. "Greif- 
bereich") verwendbar ist. Sie macht auch die Herstellung von Stange 
und HUlse einfach, nachdem der Zupfropfabschnitt einen gleichfbrrmgen 
AuBendurchmesser Uber seine gesamte Lange (mit Ausnahme des Kopfes) 
aufweist, und nachdem auch die HUlsenbohrung einen gleichfbrmigen 
Durchmesser Uber ihre gesamte Lange (mit Ausnahme der Kopf-Gegenboh- 
rung) aufweist. Weiterhin ist das ZusammenfUgen von Stange und Hulse 
einfach, nachdem es lediglich das Ineinanderschieben des einen Teils 
in das andere Teil erfordert. 

Die Erfindung ist nicht auf die Details des vorstehenden AusfUhrungs- 
,P, beispiels beschrankt. Bei spiel sweise kann die Form der HUlse in 

unterschiedlicher Weise modifiziert werden. Insbesondere kbnnen an- 
stelle von drei Holmen 22 nur zwei oder eine groBeren Anzahl , bei- 
spielsweise 6. vorgesehen sein, indem die Anzahl der Schlitze ent- 
sprechend variiert wird. Weiterhin kbnnte das Material der HUlse aus- 
20 gestanzt sein, um Schlitze zu bilden. In alternativer Weise kbnnte 
die HUlse nur mit in Langsrichtung veriaufenden Trennungsl inien oder. 
. Nuten versehen sein. um so die longitudinals SchwSchung des kollabier- 
baren Teils auf der Hulse zu erreichen. um so zu gewahrleisten, daB 
er sich bei axialem Druck in eine Vielzahl von in Langsrichtung ver- 
25 laufenden Holmen aufspaltet, welche nach auBen gebeugt oder gekrummt 
werden kbnnen. bis sie verdoppelt worden sind und hierdurch einen 
radial erweiterten Blindkopf bilden. 

Der Dichtring 27 unterhalb des HUlsenkopfes kann gegebenenfalls fort- 
30 gelassen werden. 

Wie weiter oben erwahnt. kann die genaue Form des Stangenkopfes 38 
modifiziert werden. Der konische Winkel der unteren Flache 39 kann 
groBer sein, und zwar so groB und einschlieBlich des Falls, wo diese 
35 Flache flach ist. In alternativer Weise kann er auch geringfUgig 

kleiner als 170° sein. In ahnlicher Weise braucht die Umfangsflache 
41 auf dem Stangenkopf nicht zylindrisch zu sein. sie kbnnte von 
ihrer vorauseilenden Kante 40 auch nach auBen konisch verlaufen. Eine 
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solche Konizitat wUrde jedoch nur gering sein und einen Winkel im 
Bereich von 0 bis ungefahr 5 Grad einschlieBen. Eine Anderung der 
genauen Form der unteren FlHche 39 andert, wie vermutet wird, den 
Wert der Zugkraft, die erforderlich ist, damit der Stangenkopf an- 
fanglich den HUT senschwanz betritt, und eine Anderung der genauen 
Form der Umfangsflache 41 des Stangenkopfes andert, so wird vermutet, 
die Zugkraft, die hiernach erforderlich ist, urn den Stangenkopf in 
den HUlsenschwanz hineinzuziehen. 
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BEZUGSZEICHENLISTE 



10 - Anordnung 

11 - Hulse 

12 - Stange 

13 - Schaft 

14 - Kopf 

15 - Bohrung 

16 - Gegenbohrung 

17 - Verriegelungsschul ter 

18 - Endflache 

19 - geschwachte Zone 



46 - blinde FlSche 

47 - Werkzeuganschlag 

48 - Anschlagrand 

49 - Blindkopf 

51 - Verriegelungsflansch 

52 - Bruchflache 



21 - Ende der geschwachten 

Zone 

22 - Schlitz 

23 - Holme 

24 - Schwanz-Endabschnitt 

25 - Lippe 

26 - untenliegende Fiache 

27 - Dichtring 



31 - Zupfropfabschnitt 

32 - Zugabschnitt 

33 - Sol Ibruchs telle 

34 - zylindrische Aufspaltung 

35 - Kern 

36 - Schlirze 

37 - ringfbrmige Schlirzenflache 

38 - Stangenkopf 

39 - untere Flache 

40 - Kante 

41 - Umfangsflache 

42 - Vorderplatte 

43 - RUckplatte 

44 - Offnungen 

45 - nahe Flache 
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